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On connait depuis longtemps les tordeuses a 
torsion simple ou a torsion a deux phases, ou a 
double torsion, aptes a donner au file une ou deux 
torsions respectivement pour chaque tour de la 
broche. 

Dans le cas des files acryliques « High Bulk », 
le file traite par ces machines, enroule sur des petits 
tubes coniques, est transform^ seulement successi- 
vement en echeveaux et ensuite developpe et enfin 
bobine. 

La presente invention a pour objet une machine 
apte eventuellement a tordre et aussi a developper 
et a bobiner en meme temps, le file, sans qu'il soit 
necessaire de le devider. 

Plus particulierement, la presente invention a 
pour objet une machine tordeuse-developpeuse- 
bobineuse pour les files de preference acryliques 
« High Bulk », caracterise par le fait que, sur un 
cadre support (berceau) la machine porte une plu- 
rality d 'ensembles, chacun comprenant essentielle- 
ment un dispositif d 'aliment at ion du file d'ou sort 
le file a traiter, un dispositif de guidage et d'eti- 
rage du file, un rechauffeur tubulaire et un dispo- 
sitif pour recevoir le file developpe. 

Le dessin annexe represente schematiquement, a 
titre d'exemple non limitatif, des formes d'execu- 
tion de la presente invention et precisement : 

La figure 1 represente une vue perspective par- 
tielle d'une forme d 'execution de la machine objet 
de la presente invention; 

La figure 2 montre une vue laterale partiellement 
en coupe de la machine de la figure 1 ; 

La figure 3 represente une vue laterale d'un detail 
d'une variante de la figure 2; 

La figure 4 represente un detail construed f; 

La figure 5 montre une vue perspective partielle 
d'une autre forme d'execution de la machine objet 
de la presente invention; 



La figure 6 represente une vue perspective par- 
tielle d'une autre forme d'execution de la machine 
faisant 1 'objet de la presente invention; 

La figure 7 represente un detail constructif uti- 
lisable en variante pour les figures 5 et 6. 

En se referant particulierement a la figure 1, on 
voit que la machine developpeuse a deux fronts, 
dont un seulement est represente a la figure 1, 
porte sur un cadre support 2 une pluralite 
d'ensembles, chacun constitue par une broche a 
double torsion 3, sur laquelle sont montes une 
bobine 4, un guide-fil a queue de cochon 5 sup- 
ported par une tige 6, deux cylindres associes d'eti- 
rage 8 et 9, un rechauffeur tubulaire 10 supporte, 
au moyen des bras 12, par les traverses 13, elles- 
memes support ees a leurs extremites par les mon- 
tants 14, un autre guide-fil a queue de cochon 11 
supporte par une tige 15, un cylindre 16, un 
cylindre d'etirage 17 et enfin une bobine 20 sur un 
support a fourchette 19. 

Des figures 1 et 2 on remarque que le fil double 
retordu 7 a double torsion provenant de la broche 
3 passe entre les deux cylindres d'etirage 8, 9 et 
entre dans le rechauffeur tubulaire 10. Dans ledit 
rechauffeur 10, maintenu a une temperature 
convenable, le fil 7 se retracte — dans le cas de 
files acryliques — d'environ 20 a 25 % et se deve- 
loppe. Le fil 7, ainsi developpe, arrive a la bobine 
20 sur laquelle il est bobine, en passant sur les 
cylindres 16 et 17. 

Le diametre et la longueur du rechauffeur 10 
peuvent etre choisis a volonte d'apres la vitesse du 
fil et la temperature du rechauffeur qui peut etre 
reglee par des systemes connus. 

Pour favoriser le developpement du fil, on peut 
introduire dans le rechauffeur un courant d'air ou 
de gaz ou de vapeur a travers une tubulure sche- 
matisee a la figure 2 et indiquee en 22. 
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[1.455.499] — 
Selon une van ante de la presente invention, 
representee a la figure 3, la machine tordeuse, au 
lieu d'etre a double torsion, pourrait etre a simple 
torsion, tandis que to us les autres details construe- 
tifs susdits demeurent sans changement; dans ce 
cas, le fil double et retordu V provenant de la 
bobine 4' placee sur la broche 3', est a torsion 
simple. 

Selon une autre variante, non representee sur la 
figure, la machine tordeuse est du type a. torsion 
a deux phases et le fil qui entre dans le rechauf- 
feur provient d'une broche qui lui a deja donne 
une legere torsion. 

Selon une autre variante representee a la 
figure 4, entre les cylindres d'etirage 8, 9 et le 
rechauffeur tubulaire 10, on a prevu un bac ou 
recipient 25 contenant de 1'eau ou un autre liquide 
26, apte a faciliter le developpement du fil 7. Ledit 
fil 7, provenant des cylindres 8, 9, est renvoye par 
les cylindres 27 et 28 dans ce liquide 26 et il 
penetre ensuite dans le rechauffeur 10. 

D'apres ce qu'on vient de dire, grace a. la 
machine tordeuse-developpeuse-bobineuse objet de 
la presente invention, il est possible de tordre, 
developper et bobiner en meme temps, sans qu'il 
soit necessaire de devider, les files de preference 
acryliques « High Bulk ». 

Ces files peuvent avoir ete teints prealablement 
en pate ou teints en « tow » (en etoupe), ou bien 
ils peuvent etre bruts. 

Toutefois, on a trouve qu'il est quelquefois avan- 
tageux, au lieu de proceder simultanement a la tor- 
sion, au developpement et au bobinage du file, de 
proceder en meme temps seulement a son develop- 
pement et a son bobinage. 

Selon des variantes de la presente invention, on 
a done prevu une machine sur laquelle on execute 
seulement les deux operations susdites de develop- 
pement et de bobinage. 

Une machine de ce type est representee par 
exemple a la figure 5. 

D'apres la figure 5, on remarque que le fil 7 est 
alimente a partir de la broche 31, ce fil pouvant 
etre simple, retordu, ou double. Pour le reste, la 
machine de la- figure 5 est semblable a celle des 
figures 1 et 2. 

Selon une autre variante representee a. la 
figure 6, la machine selon Finvention dont les 
autres details constructifs restent sans changement, 
presente a la partie superieure, pour chaque 
ensemble, un fromage 33 au lieu d'une bobine 20. 

Selon une autre variante representee a la figure 
7, la machine selon la figure 5, ou bien selon la 
figure 6, dont les autres details constructifs restent 
sans changement, presente a la partie inferieure de 
chaque ensemble, une bobine 32 au lieu de la 
broche 31. 



Selon une autre variante de la presente inven- * 
tion, non representee sur la figure, la machine pre- 
sente a la partie inferieure de chaque ensemble au 
lieu d'une bobine, un fromage a defiler ou a. 
derouler. 

Encore selon une auti^ variante, seulement sche- 
matisee a la partie superieure de la figure 6, la 
machine peut presenter a sa partie superieure pour 
chaque ensemble, au lieu d'une bobine 20 ou d 7 un 
fromage 33, un echeveau 38 monte sur un devi- 
doir 39. 

D 'autres expedients pourront etre adoptes, outre 
- ceux qu'on vient de decrire, pour perfectionner 
la machine tordeuse-developpeuse-bobineuse selon 
Finvention, sans qu'on sorte pour cela du cadre de 
la presente invention. 

RESUME 

I. Machine tordeuse-developpeuse-bobineuse, 
convenant particulierement pour les files acryliques 
(High Bulk) comprenant, sur un cadre de support, 
une pluralite d'ensembles, chacun compose essen- 
tiellement d'un dispositif d'alimentation du file, 
duquel sort un file a. traiter, d'un dispositif de 
guidage et d'etirage du file, d'un rechauffeur tubu- 
laire et d'un dispositif pour recevoir le file 
developpe. 

H. Machine selon le point I, remarquable aussi 
par les points suivants et Ieurs combinaisons : 

1° Le dispositif d'alimentation du file comprend 
une broche; 

2° Le dispositif d'alimentation du file comporte 
une bobine; 

3° Le dispositif d'alimentation comprend un fro- 
mage a defiler; 

4° Le dispositif d'alimentation du file comporte 
un fromage a derouler; 

5° Le dispositif de guidage et de trainage du file 
comporte un guide-fil a queue de cochon, une paire 
de cylindres de trainage, un autre guide-fil a. queue 
de cochon, un cylindre et une autre paire de 
cylindres d'etirage, un autre guide-fil a queue de 
cochon, un cylindre et une autre paire de cylindres 
de trainage; 

6° Le dispositif pour recevoir le file developpe 
comporte une bobine; 

7° Le dispositif pour recevoir le file developpe 
comporte un fromage; 

8° Le dispositif pour recevoir le file developpe 
comporte un devidoir ou se forme un echeveau; 
9° L'alimentation et la sortie sont a un seul fil; 

10° L'alimentation et la sortie sont a plusieurs 
fils; 

11° La broche faisant partie de l'ensemble est a 
double torsion; 

12° La broche faisant partie de l'ensemble est 
a torsion simple; 
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13° La broche faisant partie de Pensemble est 
a torsion a deux phases; 

14° Entre la premiere paire des cylindres de 
trainage et le rechauffeur, on a prevu un bac ou 
recipient con tenant de Peau ou un autre liquide, 
a travers lequel on fait passer le file au moyen de 
cylindres de guidage; 



— [1.455.499] 

15° La machine comporte une tubulure a travers 
laquelle on peut introduire dans le rechauffeur, 
par son extremite inferieure, un courant de fluide 
(air, gaz ou vapeur). 

Carlo DEGLI ANTONI et Giuseppe MASCI 

Par procuration : 
P. COLLIGNON 
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